STANDARD BHP

Porozumienie

dla Bezpieczenstwa
w Budownictwie Mostostal 14.4

WARSZAWA

REMONTY, PRZEG LADY I NAPRAWY W przypadku pytan lub

watpliwosci skontaktuj sie

MASZYN z najblizszym specjalistg BHP.

Standard ten:

* zawiera wymagania
wynikajgce z prawa i norm
polskich oraz wewnetrznych
uregulowan Porozumienia
dla Bezpieczenstwa
w Budownictwie,

« jest obligatoryjny dla wszystkich
jednostek Porozumienia
dla Bezpieczenstwa
w Budownictwie,

* pomaga zapewnic¢ bezpieczne
i skuteczne praktyki podczas
prac.

Standard ten zawiera minimum wymagan, jakie nalezy spetni¢ w zakresie
bezpieczenstwa w zwigzku z remontami, przeglgdami i naprawami maszyn.

Maszyny i narzedzia oraz ich systemy i urzgdzenia zabezpieczajgce powinny byé
utrzymywane w stanie petnej sprawnosci technicznej i czystosci, zapewniajgcym
ich uzytkowanie bez szkody dla bezpieczenstwa i zdrowia pracownikéw. Wszelkie
maszyny powinny by¢ stosowane tylko w procesach i warunkach, do ktérych sg
przeznaczone. Nalezy pamieta¢ o podstawowych zasadach bezpiecznej pracy,
jak i 0 odpowiedniej organizacji i planowaniu przeglgdéw, napraw i remontéw
wszystkich maszyn.

A A wsTep

1. | Do eksploatacji mozna dopuszczaé wytgcznie maszyny w petni sprawne
technicznie.

2. | W razie stwierdzenia podczas pracy uszkodzenia maszyny lub osprzetu
roboczego nalezy natychmiast przerwac prace i dokona¢ naprawy na miejscu
lub w warsztacie naprawczym. Ponowne dopuszczenie naprawionej maszyny
do pracy moze nastgpi¢ po wydaniu odpowiedniego pozwolenia przez
kierownictwo, zgodnie z procedurami obowigzujgcymi w tym zakresie.

3. | Kazda maszyna i urzgdzenie powinny zosta¢ wprowadzone do ewidencji
Srodkéw trwatych z jednoczesnym uwzglednieniem planowanych obstug
technicznych, zgodnie z zaleceniami producenta, jak i uwarunkowaniami
zawartymi w odrebnych przepisach szczegoétowych.

4. | Przeglady, naprawy i remonty powinny byé odpowiednio udokumentowane,
np. w ksigzce przegladéw, z jednoczesng informacjg do wszystkich

0s0b obstugujgcych maszyne lub urzgdzenie. Okres przechowywania
dokumentaciji z przeglagddéw, napraw i remontéw maszyn wynosi
przynajmniej 5 lat od dnia zakonczenia kontroli, o ile odrebne przepisy nie
stanowig inacze;j.

5. | Wszystkie czynnosci zwigzane z obstugg (przegladem), naprawg
i remontem nalezy wykonywac zgodnie z zaleceniami producenta
zawartymi w dokumentaciji techniczno-ruchowe;j.

6. | Nalezy wyznaczy¢ osoby odpowiedzialne za organizacje dziatarn majgcych
na celu utrzymanie maszyn w nalezytym stanie technicznym.

7. | Przeglady (obstugi), naprawy i remonty powinny by¢ wykonywane przez
jednostki specjalistyczne lub pracownikéw posiadajgcych odpowiedni zaséb
wiedzy, kwalifikacje i uprawnienia.
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W celu utrzymania petnej sprawnosci eksploatacyjnej maszyn, unikniecia
niespodziewanych przestojéw i zapewnienia bezpieczenstwa pracy
zatrudnionych przy nich oséb niezbedne jest, oprécz prawidtowego

i zgodnego z przepisami uzytkowania, systematyczne i rzetelne
wykonywanie biezgcej i okresowej obstugi technicznej, na ktérg sktadajg
sie: przeglady techniczne, remonty i naprawy.

Przygotowanie i prowadzenie remontow, napraw i przeglgdéw maszyn musi
by¢ poprzedzone identyfikacja wszystkich zagrozen, jakie mogg wystgpic
w trakcie realizacji tych czynno$ci.

Dokumentem szczegoétowo opisujgcym zasady bezpieczenstwa podczas
remontéw, przeglgdow i napraw maszyn jest Instrukcja Bezpiecznego
Wykonywania Robét (IBWR).

B. PRZEGLADY TECHNICZNE

Przeglad techniczny to zespét czynnosci obejmujgcych m.in. konserwacje
(czyszczenie, smarowanie), regulacje, diagnostyke i profilaktyke.

Celem przegladu technicznego jest wykrycie i usuniecie niesprawnosci
i uszkodzen za pomocg regulacji lub prostej, podstawowej naprawy.

Przeglady techniczne nalezy realizowaé w trybie obstugi: codziennej,
sezonowej, zabezpieczajgcej (konserwacyjnej), diagnostycznej,
gwarancyjnej, okresowej, kontrolnej — specjalnej. Kazda z nich jest tak
samo istotna dla zapewnienia ciggtosci produkgiji.

Obstuga codzienna:

* powinna by¢ wykonywana codziennie przed rozpoczeciem
i po zakonczeniu pracy lub zmiany roboczej maszyny,

* obejmuje gtéwnie sprawdzenie czystosci poszczegdinych elementow
maszyny, jakosci smarowania mechanizmow i potgczen oraz ich
regulacji, np. dokrecenie poluzowanych nakretek, $rub itp. czestotliwosci
i jakosci smarowania mechanizmow i potgczen oraz ich regulaciji,

» zobowigzuje do obserwacji dziatania wszystkich mechanizmdw
maszyny, w tym elementéw jezdnych, stanu ogumienia, gasienic,
zuzycia materiatdéw pednych,

* wymaga sprawdzenia oswietlenia maszyny, w tym gtéwnie maszyny
poruszajgcej sie na terenie budowy lub poza nig,

* wymaga sprawdzenia stanu oston ochronnych, zabezpieczen
i mechanizméw majgcych wptyw na bezpieczenstwo pracy,

» stwierdzenie niedociggnie¢ lub usterek zobowigzuje do ich
usuniecia w trybie niezwtocznym lub — jezeli nie jest to mozliwe —
do wstrzymania pracy maszyny wraz z powiadomieniem o tym fakcie
przetozonego.

Obstuga sezonowa:

* powinna by¢ przeprowadzana w zwigzku z sezonowoscig wykorzystania
maszyn lub ze zmiang warunkéw klimatycznych (pogodowych),

* wymaga sprawdzenia stanu gotowosci technicznej sprzetu, a w razie
potrzeby wymiany uszkodzonych elementéw, srodkéw smarnych
i odnowienia pokrycia ochronnego,

* przy obstudze sezonowej zimowej nalezy sprawdzi¢ stan ocieplenia
silnika maszyny, akumulatora, urzadzen grzejnych w kabinie oraz stan
urzgdzen lub materiatéw przeciwslizgowych,

» obstuga sezonowa letnia wymaga sprawdzenia stanu uktadu
chtodzenia maszyny dla zapewnienia w trakcie podwyzszonych
temperatur wtasciwych parametréw jej pracy.

Obstuga zabezpieczajgca (konserwacyjna):
* ma zapewni¢ przydatnos¢ maszyny do uzytkowania poprzez
zabezpieczenie jej przed dziataniem czynnikdéw otoczenia
(zabezpieczenie przez korozjg),
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* wymaga sprawdzenia stanu pokry¢ malarskich i lakierniczych, a takze
— jesli jest to konieczne — przywrécenia im cech zabezpieczajgcych
i estetycznych.

Obstuga diagnostyczna:

» polega na okresowym sprawdzeniu stanu technicznego maszyny
w celu potwierdzenia jej sprawnosci,

« wyniki badan diagnostycznych pozwalajg na przeanalizowanie
przydatnosci maszyny do dalszej eksploatacji z uwzglednieniem
zmiany parametrow jej uzytkowania, wykonania remontu biezgcego
lub kapitalnego albo likwidacji.

Obstuga gwarancyjna:
 jest sprawdzeniem stanu maszyny oraz jej wszystkich mechanizméw
w okresie gwarancyjnym,
* jest wymagana,
* powinna by¢ wykonywana przez autoryzowane jednostki lub
producentoéw sprzetu.

Obstuga okresowa:

* powinna by¢ wykonywana zgodnie z wczes$niej ustalonym
harmonogramem, po uptywie okreslonego czasu pracy maszyny
wyszczegoélnionego w dokumentacji techniczno-ruchowej,

* powinna by¢ wykonywana przez pracownika posiadajgcego
odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia, przy udziale operatora maszyny,

» zakres obstugi okresowej okresla dokumentacja maszyny, w tym
dokumentacja techniczno-ruchowa,

* niezaleznie od konieczno$ci usuniecia stwierdzonych usterek, nalezy
okresli¢ stan zuzycia maszyny i jej mechanizmdéw w celu zaplanowania
przy niej innych czynnosci np. remontu,

» wyniki obstugi nalezy opisa¢ w protokole obstugi maszyny.

Obstuga kontrolna specjalna:

+ jest wykonywana w przypadku, gdy zaszly wyjgtkowe okolicznosci,
ktére mogty spowodowaé pogorszenie stanu bezpieczenstwa
maszyny, takie jak powazniejsze uszkodzenia, udziat w kolizjach,
wypadkach, dziatanie sit przyrody czy wydtuzony czas przestoju
maszyny.

C. REMONTY MASZYN

Remont maszyny dotyczy jednoczesnej naprawy wszystkich zespotow
i mechanizméw lub wymiany tych, ktére tego wymagajg, a nie moga byc¢
naprawione.

Remonty sg czynnosciami planowanymi, okreslanymi w rocznych

i wieloletnich planach. Wykonuje sie je w celu usuniecia skutkow zuzywania
sie czesci maszyn lub urzadzen, aby nie dopusci¢ do nadmiernego

ich zuzycia, w nastepstwie czego moze doj$¢ do awarii lub wycofania
urzgdzenia z uzytkowania.

Terminy i zakres remontéw ustala sie, uwzgledniajgc czas i warunki pracy
maszyny oraz zapisy i wskazania zawarte przez producenta w instrukcji
techniczno-ruchowej maszyny.

D. NAPRAWY

Naprawa to zespét czynnosci, ktére nalezy wykona¢ w celu doprowadzenia
maszyny do stanu sprawnosci technicznej oraz przywrdcenia wiasciwosci
uzytkowych.

Naprawy sg podejmowane w sytuacjach powstania lub ujawnienia usterek
lub uszkodzen mechanizmdéw maszyny.
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Termindw napraw sie nie planuje.

Podstawg przeprowadzenia naprawy jest protokot przeglgdu technicznego
maszyny lub zgtoszenie operatora maszyny.

Podczas naprawy nalezy usung¢ wszystkie dodatkowe usterki zauwazone
podczas tej czynnosci.

E. WYTYCZNE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA | HIGIENY PRACY
PODCZAS PROWADZENIA OBSLUGI, NAPRAW | REMONTOW

W przypadku awarii maszyny nalezy jg bezwzglednie wylgczy¢ (np. poprzez
wytgcznik bezpieczenstwa), zabezpieczy¢ przed przypadkowym
uruchomieniem przez innych pracownikow i niezwtocznie poinformowac
przetozonego. Wznowienie pracy maszyny bez usuniecia uszkodzenia jest
niedopuszczalne (Rys. 1).

Maszyny niesprawne, uszkodzone lub pozostajgce w naprawie powinny
by¢ wycofane z uzytkowania, a takze oznakowane za pomocg tablic
informacyjnych.

Zabronione jest uzytkowanie maszyn, w przypadku ktérych minat
termin kolejnego przegladu kontrolnego lub nie dokonano czynno$ci
konserwacyjnych zalecanych przez producenta (np. OC — obstuga
codzienna sprzetu).

Maszyn bedacych w ruchu nie wolno naprawiaé, czyscic¢ i smarowac,
z wyjgtkiem smarowania za pomocg specjalnych urzgdzen okreslonych
w dokumentacji techniczno-ruchowe;j.

Pracownicy zatrudnieni przy obstudze maszyn z ruchomymi elementami
nie moga pracowac w odziezy z luznymi (zwisajgcymi) czesciami, jak

np. luzno zakonczone rekawy, krawaty, szaliki, poty oraz bez nakry¢ gtowy
okrywajgcych wiosy.

Podczas wszystkich czynnosci obstugi nalezy stosowac¢ srodki ochrony
indywidualnej (Rys. 2), dodatkowo czynnosci te powinny by¢ wykonywane
przez pracownikéw upowaznionych i posiadajgcych odpowiednie kwalifikacje.

Nalezy zwraca¢ uwage na wykorzystywane podczas obstugi substancje
chemiczne, a w szczegdlnosci zapoznac sie z kartami charakterystyk
poszczegolnych substancji.

Przy obstudze akumulatoréw maszyn budowlanych nalezy wykonywac
wszystkie czynnos$ci obstugowe zgodnie z zaleceniami producenta,
z wykorzystaniem niezbednych $rodkéw ochrony indywidualne;.

Do obstugi pedni i jej czesci oraz do naktadania, smarowania
i oczyszczania pasow, lin i taSm nalezy wyznaczy¢ na state pracownikow
przygotowanych do wykonywania tych prac w sposob bezpieczny.

W czasie ruchu maszyny niedopuszczalne jest reczne zaktadanie
i zrzucanie pasow pednych, lin i tasm. Czynnosci te mogg by¢ wykonywane
wytgcznie przy uzyciu specjalnych urzgdzen przeznaczonych do tego celu.

Rozruch prébny remontowanych, naprawianych maszyn moze odby¢ sie
po zatozeniu wszystkich elementéw zabezpieczajgcych (obudowy, ostony).

Zabrania sie operowania w strefie niebezpiecznej pracujgcej maszyny
w momencie rozruchéw prébnych.

Zabrania sie modernizowania maszyn w celu innego ich uzywania niz
wskazane przez producenta.

Miejsce dokonywanej obstugi, napraw lub remontéw powinno by¢
odpowiednio wczesniej ustalone, oznakowane, dobrze oswietlone,
ogrodzone i na stabilnym podtozu (Rys. 3).

W miejscu prowadzenia obstugi, napraw i remontdéw nie powinny odbywac
sie inne procesy produkcyjne lub prace budowlane. Miejsce takie nie
powinno znajdowac¢ sie w bezposrednim sgsiedztwie kolizji energetycznych,
magazynow substancji chemicznych itp.
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Rys. 1. Oznakowanie maszyny
wytaczonej z uzytkowania

Rys. 2. Srodki ochrony indywidualnej
przy uzupetnianiu poziomu paliwa

Rys. 3. Miejsce prowadzenia napraw
i remontow maszyn
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Do prowadzenia ww. czynno$ci nalezy stosowac tylko i wytgcznie sprawne
narzedzia.

Nalezy dbac o czystos¢ i tad w miejscu prowadzenia prac zwigzanych
z remontem lub naprawg maszyn. Nalezy zwraca¢ szczegolng uwage,
aby nie dopusci¢ do wycieku oleju lub innych ptynéw eksploatacyjnych.

Oczyszczanie maszyny powinno by¢ wykonane w sposob bardzo
ostrozny ze szczegdlnym zwréceniem uwagi na instalacje elektryczne,
hydrauliczne itp.

W przypadku maszyn i urzgdzen podlegajgcych Urzedowi Dozoru
Technicznego wszystkie czynnosci zwigzane z naprawami i przeglgdami
oraz obstugg powinny by¢ powierzane wykwalifikowanym pracownikom
ze stosownymi uprawnieniami.

Przeglady instalacji elektrycznej, jak réwniez remonty i naprawy
powinni wykonywac¢ wykwalifikowani elektrycy posiadajgcy odpowiednie
Swiadectwo kwalifikacji.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy wykona¢ maszyng kilka ruchéw
sprawdzajgcych.

Podczas przeprowadzania napraw i remontéw maszyn i urzgdzen
wszystkie czesci zamienne powinny by¢ oryginalne, pochodzgce od
producenta sprzetu.

F. DODATKOWE WYTYCZNE BHP DOTYCZACE PRZEGLADOW,
REMONTOW, NAPRAW MASZYN | URZADZEN PODLEGAJACYCH
URZEDOWI DOZORU TECHNICZNEGO

Maszyny i inne urzadzenia techniczne podlegajgce dozorowi technicznemu
moga by¢ uzyte na terenie budowy lub zaktadu pracy tylko jesli majg
aktualne dokumenty uprawniajgce do eksploatacji potwierdzajgce
dokonanie odbioru technicznego.

Wymagane jest, aby kazda maszyna i urzadzenie poddozorowe
podlegaty cyklicznym przeglgdom konserwacyjnym wykonywanym przez
konserwatora posiadajgcego uprawnienia Urzedu Dozoru Technicznego.

Przeglady konserwacyjne nalezy wykonywac¢ przynajmniej co miesigc.
Fakt przeprowadzenia przeglgdu powinien zosta¢ odnotowany w zeszycie
przegladow.

Wszystkie przeglady powinny by¢é dokumentowane i przedstawiane
na prosbe organéw Urzedu Dozoru Technicznego, Panstwowej Inspekcji
Pracy i innych instytucji kontrolujgcych bezpieczenstwo pracy.

Naprawy i remonty maszyn i urzagdzen poddozorowych powinny wykonywac
wytgcznie wykwalifikowane serwisy.

Jesli maszyny sg eksploatowane poza terenem zaktadu pracy,
w miejscu ich pracy powinny znajdowac¢ sie dokumenty potwierdzajgce
przeprowadzenie ostatniego przegladu.

Szczegotowe wytyczne dotyczgce przeprowadzenia przeglgdow
ustalajg przedstawiciele Urzedu Dozoru Technicznego w porozumieniu
z wtascicielem sprzetu podlegajgcemu Urzedowi Dozoru Technicznego.
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